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1 Objeto 

Este Reglamento Particular describe, en cumplimiento del apartado 3.2 del 

Reglamento General para la Certificación de Productos y Servicios, en adelante el 

Reglamento General, el sistema particular de certificación cajas fuertes, cajeros 

automáticos, puertas y cámaras acorazadas; y sistemas de depósito.  

El Reglamento General prevalece en todo caso sobre este Reglamento Particular. 

La Marca AENOR para cajas fuertes, cajeros automáticos, puertas y cámaras 

acorazadas, en adelante la Marca, es una marca de conformidad de este producto 

con la Norma UNE-EN 1143-1. 

La Marca AENOR para sistemas de depósito, en adelante la Marca, es una marca de 

conformidad de este producto con la Norma UNE-EN 1143-2. 

Todos los productos (excepto las bases de ATM) deben montar obligatoriamente 

cerraduras de alta seguridad certificadas por ECB-S o algún Organismo 

perteneciente al European Fire and Security según la Norma UNE-EN 1300. 

2 Documentación de referencia 

A continuación se relacionan las referencias y títulos completos de los documentos 

o normas que se citan en el resto de este Reglamento Particular. En lo sucesivo 

podrán citarse únicamente por su referencia (siempre sin año): 

— Reglamento General para la Certificación de Productos y Servicios. Marca 

AENOR. 

 

— UNE-EN 1143-1:2012 − Unidades de almacenamiento de seguridad. Requisitos, 

clasificación y métodos de ensayo para resistencia al robo. Parte 1: Cajas 

fuertes, cajeros automáticos, puertas y cámaras acorazadas. 

 

— UNE-EN 1143-2:2014 − Unidades de almacenamiento de seguridad. Requisitos, 

clasificación y métodos de ensayo para la resistencia al robo. Parte 2: Sistemas 

de depósito. 

 

— UNE-EN 1300:2014 − Unidades de almacenamiento de seguridad. Clasificación 

de cerraduras de alta seguridad de acuerdo con su resistencia a la apertura no 

autorizada. 

 

— UNE-EN 12390-3:2009 − Ensayos de hormigón endurecido. Parte 3: 

Determinación de la resistencia a compresión de probetas. 

 

— UNE-EN 12390-3:2009/AC:2011 – Ensayos de hormigón endurecido. Parte 3: 

Determinación de la resistencia a compresión de probetas.  
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— UNE-EN ISO 9001:2015  –  Sistemas de gestión de la calidad. Requisitos. (ISO 

9001:2015). 

3 Órgano de gestión 

La gestión de este sistema particular de certificación se encomienda, en los 

términos previstos en el Reglamento General para la Certificación de Productos y 

Servicios, al Comité Técnico de Certificación CTC-055 “Productos de seguridad física 

y elementos de cierre”, en adelante el Comité. Los trabajos del Comité se rigen por 

el Reglamento General de los Comités Técnicos de Certificación y el Reglamento 

Particular del propio Comité. 

AENOR desempeña las funciones de Secretaría del Comité. Sus datos de contacto 

son: 

 Dirección: Génova, 6 - 28004 MADRID — ESPAÑA 

 Teléfono: (+34) 914 326 037 

 Correo electrónico: certificacion@aenor.com 

4 Definiciones y clasificación 

4.1 Definiciones 

Son de aplicación todas las definiciones que se encuentran incluidas en la Norma 

UNE-EN 1143-1 y 2. 

Además, se define el siguiente concepto: 

FAMILIA: 

Una familia se define como un conjunto de productos pertenecientes al mismo tipo 

de productos (caja fuerte autónoma, caja fuerte empotrable, caja fuerte de ATM, 

puertas acorazadas, cámaras acorazadas, caja fuerte de depósito, caja fuerte 

nocturna, etc) con: 

 mismo grado de resistencia, 

 mismas características constructivas en: 

 espesor de paredes y puerta,  

 materiales de fabricación, 

 mismo diseño de las paredes y puertas, es decir, disposición y calidad de los 

elementos integrantes 

 una misma concepción de las puertas (conjunto de defensas y mecanismos de 

bloqueo y cierre), 
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Dentro de una misma familia de productos se aceptan las siguientes variaciones: 

 dimensiones exteriores, 

 panel de pared con un espesor superior al panel ensayado y siempre que se 

mantenga el diseño del mismo. 

 marca o modelo de las cerraduras instaladas siempre que se mantenga la 

clasificación, 

 la posición de los orificios de paso de billetes, de paso de cables o de orificios 

de ventilación en el caso de las cajas para mecanismos bancarios; siempre y 

cuando se mantengan las dimensiones del orificio. 

 la instalación de un sistema de depósito de fondos de igual grado o superior. 

 Contenedor de efectivo con puertas situadas en paredes opuestas siempre que 

se mantengas la misma concepción constructiva de las puertas. 

 

MODIFICACIÓN: Proceso por el que un licenciatario solicita introducir cualquier 

tipo de modificación en una caja fuerte. 

AMPLIACIÓN: Proceso por el que un licenciatario solicita introducir un modelo 

nuevo dentro de una familia ya certificada. 

4.2 Clasificación 

Las cajas fuertes se clasifican con una clase de resistencia según la tabla 1 de la 

Norma UNE-EN 1143-1. 

Las cajas fuertes y bases para cajeros automáticos o de ATM se clasifican con una 

clase de resistencia según la tabla 2 de la Norma UNE-EN 1143-1. 

Las puertas y cámaras acorazadas se clasifican con una clase de resistencia según 

la tabla 3 de la Norma UNE-EN 1143-1. 

Los sistemas de depósito se clasifican con una clase de resistencia según las tablas 

1, 2, 3, 4 y 5 de la Norma UNE-EN 1143-2. 

5 Concesión del certificado AENOR 

5.1 Proceso de concesión 

El proceso de concesión se ajustará a lo establecido en el capítulo 4 del Reglamento 

General y en el resto de este capítulo. 

5.2 Solicitud 

La empresa, o en su caso el representante legal, que desee que le sea concedido el 

Certificado AENOR de producto dirigirá su solicitud, con membrete propio, y de 

acuerdo al contenido del modelo de solicitud (anexo A), a la Secretaría del Comité. 
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Dicha solicitud irá acompañada de la siguiente documentación: 

 Cuestionario de información general del fabricante (anexo B) 

 

 Catálogos, folletos, etc. del producto o productos para los que se hace la 

solicitud, en el caso de que existan 

 

 Cuestionario descriptivo del producto (anexo C). 

 

Por otra parte, la empresa se pondrá en contacto con el laboratorio para 

proporcionarle toda la documentación técnica de cada familia diferente de caja 

fuerte, cajero automático, puerta o cámara acorazada indicada en el capítulo 5 de 

la UNE-EN 1143-1 y -2. 

En el caso de que se desee solicitar la certificación de modelos similares, para los 

cuales no sea necesario repetir alguno de los ensayos establecidos en la norma, el 

fabricante debe aportar la documentación necesaria que justifique la convalidación 

de dichos ensayos. 

En el caso de que se desee solicitar la certificación de un producto que se encuentra 

en fase de prototipo, es decir, que no se ha iniciado su producción; el fabricante 

puede solicitar a la Secretaría del Comité que no se realice toma de muestra por 

parte de los servicios de AENOR y enviar directamente la muestra al laboratorio. 

 

5.3 Visita inicial 

Los fabricantes que produzcan de forma no continua deben informar a AENOR de 

los periodos de producción. 

En la visita inicial, los servicios de AENOR realizarán, utilizando los procedimientos 

definidos por AENOR, los trabajos siguientes en cada uno de los centros 

productivos: 

5.3.1 Auditoría inicial del sistema de gestión de la calidad 

 Comprobarán la conformidad del sistema de la calidad, de acuerdo con los 

requisitos establecidos en el anexo D. Se asegurarán de que el sistema de la 

calidad del fabricante está implantado desde hace, por lo menos, seis meses. 

 Además, los servicios de AENOR comprobarán que el fabricante mantiene todos 

los controles, procedimientos, etc. necesarios para asegurar que la fabricación 

de las cajas fuertes, cajeros automáticos, puertas de, cámaras acorazadas, 

paneles de cámara acorazada o sistemas de depósito se realiza idénticamente a 

lo descrito en la documentación técnica anexa al informe de 

ensayos/evaluación técnica. 
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5.3.2 Inspección inicial 

En el caso de realizarse la auditoría del sistema de gestión de la calidad, la 

inspección y toma de muestras formarán parte de esta, emitiéndose un único 

informe. En caso de no realizarse la auditoría de gestión de la calidad, se realizará 

la inspección y toma de muestras. 

En ambos casos, los servicios técnicos de AENOR realizarán las siguientes 

actividades: 

 Comprobación del producto, del control interno del fabricante y de los equipos 

correspondientes; verificando que el autocontrol del fabricante, definido en el 

anexo E, funciona al menos con seis meses de antelación a la fecha de 

solicitud; 

 

 Inspección del producto, comprobando que los materiales empleados y el 

proceso de fabricación se corresponden totalmente con lo descrito en la 

documentación técnica anexa al informe de ensayo/evaluación técnica; 

 

 Toma de muestras según se indica en el apartado 5.4 de este documento, 

levantando el acta correspondiente; cuando corresponda.  

 En el caso de que sea necesario realizar una toma de muestra según se recoge 

en el apartado 5.4; verificación de la realización del ensayo de resistencia a la 

compresión a 28 días de la mezcla empleada en el relleno del producto 

muestreado, según la Norma UNE-EN 12390-3:2003, del cual deberá adjuntar 

copia al informe. 

 

5.4 Toma de muestras 

El peticionario deberá tener, para la visita inicial, las existencias necesarias para 

hacer una toma de muestras, según se indica a continuación. 

Los servicios de AENOR precintarán la muestra necesaria de cada familia de cajas 

fuertes, cajeros automáticos, puertas de  cámaras acorazadas, paneles de cámara 

acorazada, sistemas de depósito, etc. según indicaciones de la Secretaría más los 

elementos complementarios de los demás modelos de cada familia que sean 

necesarios, a criterio de la Secretaría del Comité, previa consulta, cuando sea 

necesario, al laboratorio o al Comité. 

Deberá tomarse además otro conjunto de muestras idéntico al anterior para 

posibles contraensayos, que quedarán precintadas en fábrica hasta que finalice la 

realización de las pruebas en el laboratorio. 

Como regla general se tomarán dos muestras para enviar al laboratorio y una como 

contramuestra, a no ser que el laboratorio indique lo contrario. 
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5.5 Actividades a realizar por el laboratorio 

A la recepción de las muestras seleccionadas por los servicios de AENOR y enviadas 

por el peticionario, el laboratorio realizará los ensayos y verificaciones descritos por 

la Norma UNE-EN 1143-1 y -2 sobre la muestra completa, además de los que se 

hayan considerado necesarios sobre los elementos complementarios muestreados. 

El laboratorio elaborará y remitirá a la Secretaría del Comité un informe o sobre el 

resultado de las verificaciones o ensayos. Anexo al informe se adjuntará la 

documentación técnica proporcionada por el fabricante según se ha descrito 

anteriormente y la cual habrá sido revisada por el laboratorio, incluyendo un listado 

de cerraduras autorizadas  

5.6 Acuerdos 

En caso de concesión del certificado, el licenciatario pasará al procedimiento de 

seguimiento. En caso de denegación se comunicarán al peticionario las razones y se 

le dará plazo para presentar una nueva solicitud. 

6 Mantenimiento del certificado AENOR  

6.1 Periodo de validez y renovación 

El periodo de validez del Certificado AENOR de Producto será de 5 años. 

Transcurrido este periodo, se procederá de acuerdo con el capítulo 6 del 

Reglamento General de la Marca. 

6.2 Actividades de seguimiento 

Las actividades de seguimiento se ajustarán a lo establecido en el capítulo 5 del 

Reglamento General y en el resto de este capítulo. 

El fabricante, durante el periodo de validez del certificado, deberá comunicar 

cualquier cambio que se produzca en el diseño del producto certificado respecto a 

las características iniciales del mismo. 

Los fabricantes que produzcan de forma no continua deben informar a AENOR de 

los periodos de producción con la suficiente antelación. 

6.3 Visitas de seguimiento 

Durante el periodo de validez del Certificado, los servicios de AENOR efectuarán 

una visita anual a cada uno de los centros productivos, en la que realizarán, 

utilizando el procedimiento definido por AENOR, los trabajos siguientes: 
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6.3.1 Auditoría de seguimiento 

 Auditoría del sistema de la calidad de la empresa (los requisitos están 

establecidos en el anexo D), comprobando que se han aplicado las acciones 

correctivas consecuencia de las auditorías externas e internas. 

 Además, los servicios de AENOR comprobarán que el fabricante mantiene todos 

los controles, procedimientos, etc. necesarios para asegurar que la fabricación 

de las cajas fuertes, cajeros automáticos, puertas de, cámaras acorazadas, 

paneles de cámara acorazada o sistemas de depósito se realiza idénticamente a 

lo descrito en anexa al informe de ensayo/evaluación técnica. 

 

6.3.2 Inspección de seguimiento 

En el caso de realizarse la auditoría del sistema de gestión de la calidad, la 

inspección y toma de muestras formarán parte de esta, emitiéndose un único 

informe. En caso de no realizarse la auditoría de gestión de la calidad, se realizará 

la inspección y toma de muestras. 

En ambos casos, los servicios técnicos de AENOR realizarán las siguientes 

actividades: 

 Comprobación del producto, del control interno del fabricante y de los equipos 

correspondientes; verificando que el autocontrol del fabricante, definido en el 

anexo E, funciona al menos con seis meses de antelación a la fecha de solicitud; 

 

 Inspección del producto, comprobando que los materiales empleados y el 

proceso de fabricación se corresponden totalmente con lo descrito en la 

documentación técnica anexa al informe de ensayos/evaluación técnica; 

 

 Comprobación del marcado del producto según el capítulo 7. 

 

 En el caso de que sea necesario realizar una toma de muestra según se recoge 

en el apartado 6.4; verificación de la realización del ensayo de resistencia a la 

compresión a 28 días de la mezcla empleada en el relleno del producto 

muestreado, según la Norma UNE-EN 12390-3:2003 (o la que sea de 

aplicación), del cual deberá adjuntar copia al informe. 

 

6.4 Toma de muestras 

Transcurrido 5 años desde la realización del ensayo inicial, se realizará una toma de 

muestras según se indica a continuación: 

La Secretaría se pondrá en contacto con el fabricante con antelación suficiente para 

que planifique la existencia de muestras. 
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Los servicios de AENOR precintarán la muestra necesaria de cada familia de cajas 

fuertes, cajeros automáticos, puertas de cámara acorazada,  paneles de cámaras 

acorazadas, sistemas de depósito, etc. más los elementos complementarios de los 

demás modelos de cada familia que sean necesarios, a criterio de la Secretaría del 

Comité, previa consulta, cuando sea necesario, el laboratorio.  

Deberá tomarse otro conjunto de muestras idéntico al anterior para posibles 

contraensayos, que quedarán precintadas en fábrica hasta que finalice la realización 

de las pruebas en el laboratorio. 

Como regla general se tomarán dos muestras para enviar al laboratorio y una como 

contramuestra, a no ser que el laboratorio indique lo contrario. 

6.5 Toma de muestras en el mercado 

Independientemente de lo anterior, el Comité podrá elaborar un plan de 

seguimiento en el mercado de los productos certificados, mediante la adquisición de 

muestras en distribuidores y en el comercio. 

6.6 Ensayos 

A la recepción de las muestras seleccionadas por los servicios de AENOR y enviadas 

por el fabricante, el laboratorio realizará los ensayos descritos en la Norma UNE-EN 

1143-1 o -2, según corresponda y siguiendo los procedimientos definidos en la 

misma. 

El laboratorio elaborará y remitirá a la Secretaría del Comité un informe con el 

resultado de los ensayos. 

 

6.7 Concesión de nuevos certificados para empresas con más 

productos certificados o ampliación de certificados ya existentes 

Si el titular desea introducir un nuevo modelo en una familia de productos ya 

certificada o certificar una nueva familia, deberá enviar a AENOR la documentación 

de solicitud que defina el nuevo modelo o familia; así como una muestra al 

laboratorio en caso de ser necesario. 

AENOR remitirá dichos documentos al laboratorio, el cual, tras el estudio de los 

mismos y basándose en la Norma UNE-EN 1143-1 y -2, informará a AENOR de la 

necesidad o no de realizar ensayos complementarios en el caso de que se trata de 

una ampliación de certificado. En el caso de que la solicitud sea para una nueva 

familia, en general, siempre deberá de realizarse nuevos ensayos. 

Si la evaluación técnica del laboratorio es favorable, la Secretaria tramitará 

directamente las ampliaciones correspondientes sin que sea necesario que se 

apruebe por el Comité. 
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6.8 Modificaciones 

Si el titular desea introducir alguna modificación en alguno de los modelos, deberá 

enviar a AENOR la documentación de solicitud que defina el nuevo modelo, así 

como una muestra del mismo al laboratorio en caso de ser necesario. 

AENOR remitirá dichos documentos al laboratorio, el cual, tras el estudio de los 

mismos y basándose en la Norma UNE-EN 1143-1 y -2, informará a AENOR la 

necesidad o no de realizar ensayos complementarios. 

El Comité valorará la propuesta del laboratorio, pudiendo tomar los siguientes 

acuerdos: 

a) El modelo presentado por el licenciatario es conforme a lo contenido en la 

documentación técnica al cual pertenece, pero necesita ensayos parciales 

complementarios. En este caso, el licenciatario deberá cumplimentar un impreso 

de solicitud (Anexo A) por cada nuevo modelo. Además, deberá mantener los 

registros, por cada unidad, definidos en el anexo C del presente documento. 

 

b) El modelo presentado es igualmente conforme con la documentación técnica, 

pero no son necesarias pruebas complementarias. El proceso será idéntico al 

anterior, con la salvedad de que no será necesaria la realización de ensayos de 

comprobación, bastando la aprobación del Comité a los cambios propuestos, en 

función de los informes emitidos por el laboratorio.  

 

c) El modelo presentado por el fabricante debe ser objeto de ensayos completos. 

En este caso, la petición se tramitará como nueva solicitud de un modelo, tal y 

como se describe en el apartado 5 del presente documento. 

En el caso de que la modificación a introducir sea la modificación de las lista de 

cerraduras de alta seguridad permitidas, el fabricante remitirá al laboratorio la 

documentación pertinente para actualizar el listado de cerraduras que aparece en el 

informe de ensayo o en la evaluación técnica. 

7 Marcado de los productos certificados 

Los productos certificados deberán llevar fijados de forma segura una placa de 

identificación en la cara interior de la puerta, sobre el compartimento de los 

mecanismos o sobre los elementos prefabricados en el caso de cámaras 

acorazadas. El fabricante debe solicitar las placas de identificación a la Secretaría 

del Comité. 

El fabricante debe rellenar los campos establecidos en dicha placa y debe ser fijada 

de forma que sea fácilmente legible. 

La caja fuerte debe suministrarse con un precinto en el acceso a los mecanismos 

que evite la manipulación no deseada de los mismos.  
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En el caso de que el fabricante realice una reparación de uno de los productos, 

debe retirar la placa de marcado si sus características constructivas se ven 

afectadas y por tanto su grado de seguridad. 

8 Laboratorios 

 LGAI Technological Center, S.A. 

Polígono Industrial La Serra 

Cl Priorat, Nave 14 

08185 LLIÇÀ DE VALL (Barcelona) 

 

Para los ensayos de clasificación CD, EX y GAS, el fabricante podrá optar por 

cualquier laboratorio perteneciente al EFSG o ECB-s que tenga dentro del alcance 

de su acreditación la realización de estos ensayos. 
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Anexo A 

Solicitud de concesión del Certificado 

AENOR para cajas fuertes, cajeros 

automáticos, puertas y cámaras 

acorazadas y sistemas de depósito 

 

D.………………………………………………………………………….…con DNI……………………………………, 

en nombre y representación de ………………………………………………………………………….,   

con domicilio social en …………………………………………………………………………………………………, 

E X P O N E 

1 Que conoce y se compromete a acatar el Reglamento General para la 

Certificación de Productos y Servicios, el Reglamento Particular de la Marca 

AENOR para …………………………………………………………………………………, así como los 

compromisos que en ellos se indican. 

2 Que se compromete a pagar los gastos que le corresponda según viene 

establecido en el Reglamento Particular. 

3 Que se compromete a acatar, sin reserva, los acuerdos de AENOR relativos a la 

tramitación de esta solicitud y de las verificaciones y controles posteriores que 

se hagan en consecuencia. 

Por todo ello: 

S O L I C I T A 

Le sea concedido el Certificado AENOR para los productos o servicios indicados en 

los cuestionarios descriptivo adjunto (Anexo C). 

Marca comercial………………………………………referencia……………………………………………………. 

producidos en la fábrica de ………………………………………en ……………………………………………. 

Laboratorio elegido: …………………………………………………………………………………………………….. 

 

……………………………………… a…… de……………… de 20…… 

FIRMA Y SELLO 
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Anexo B 

Cuestionario de Información General del 

Fabricante 

(A rellenar por el fabricante. Un cuestionario por cada fábrica) 

1.1 EMPRESA: 

1.2 DOMICILIO SOCIAL: 

1.3 Teléfono: 

1.4 e-mail: 

1.5 N.I.F: 

1.6 Persona que firmará el contrato con AENOR: 

1.7 Cargo (de 1.6): 

1.8 D.N.I. (de 1.6): 

1.9 Persona de contacto: 

2.1 DOMICILIO DE LA FÁBRICA: 

 

2.2 Información sobre accesos a la fábrica (croquis de situación, estación de tren 

más cercana, aeropuerto, etc) 

 

 

2.3 Teléfono: 

2.4 e-mail: 

2.5 Nombres y cargos de los responsables de la fábrica de: 

2.5.1 Producción: 

2.5.2 Calidad: 

2.6 Persona de contacto en fábrica: 
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3.1 Productos, nombres comerciales y referencias u otras identificaciones de los 

productos para los que se ha solicitado la concesión del Certificado AENOR. 

 

 

 

 

4.1 Número de personal total de la empresa 

— Directivos y técnicos: 

— Administrativos: 

— Producción: 

— Calidad: 

4.2 Cualificación del responsable del Departamento de la Calidad: 

 

5.1 Materias primas y/o componentes que se compran: 

 

 

 

5.2 Descripción breve de las principales etapas de fabricación y los medios de 

producción: 

 

 

 

 

5.3 Relación breve de los trabajos subcontratados y nombre de las empresas: 
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6.1 Documentación de la calidad que poseen: 

 Especificaciones de producto 

 Manual de la calidad 

 Manual de procedimientos de la calidad 

 Instrucciones técnicas de la calidad 

 Hojas de protocolo de pruebas, verificaciones y ensayos 

 Hojas de ruta 

 Otros (detallar) 

 

 

6.2 Enumeración de los equipos de control de la calidad: 

 

 

 

 

 

 

6.3 Enumeración de los ensayos que se realizan, indicando si son en cadena o 

en laboratorio, y en qué porcentaje se hacen: 

 

 

 

 

  



 

RP 055.01 rev. 8 17/22 2018-06-21 

7.1 Relación de las Marcas obtenidas para los modelos solicitados: 

 

 

 

 

 

 

7.2 Relación de las entidades que le han asesorado en los últimos tres años.  

 

 

 

 

 

La veracidad de los datos contenidos en este cuestionario queda bajo la 

responsabilidad del peticionario. 

 

 

……………………………………… a …… de ……………… de 20…… 

 

 

 

FIRMADO: 

(Nombre, cargo, firma y sello) 
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Anexo C 

Cuestionario Descriptivo del Producto 
(Rellenar un formato por familia) 

Fabricante: 

 

Identificación de los modelos: 

Familia 

 

 

Modelo 
Grado de 

resistencia 
Dimensiones exteriores mm 

(Alto x Ancho x Fondo) 
Volumen interior (l) Peso (kg) 

     
 

El fabricante solicita convalidación de ensayos: si    no  

 

Tipo de producto: 

 

UNE-EN 1143-1: 

 Caja fuerte autónoma 

 Caja fuerte de atm 

 Base de atm 

 Caja fuerte empotrable 

 Caja fuerte desmontable 

 Puerta de cámara acorazada 

 Panel de cámara acorazada 

 

 

UNE-EN 1143-2: 

 Caja fuerte de depósito 

 Caja fuerte nocturna 

 

 

Resistencia a compresión a 28 días del relleno: 

 

Detalles de cualquier material o mecanismos utilizados para generar gas, humos, 

hollín, etc., en caso de ataque físico o que pudiera producir sustancias nocivas 

durante el ensayo: 

 

NOTA Si en el informe de ensayos no se proporciona toda la documentación técnica 

indicada en el capítulo 5 de la UNE-EN 1143-1 y -2, se deberá proporcionar junto con la 

solicitud. 

 

……………………………………… a …… de ……………… de 20…… 

 

FIRMA Y SELLO  
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Anexo D 

Requisitos del sistema de la calidad 

Cualquier empresa fabricante que desee obtener el Certificado AENOR de producto 

deberá tener implantado, desde al menos seis meses antes de presentar la 

solicitud, un sistema de gestión de la calidad aplicable a la fabricación de los 

productos para los que haya solicitado el certificado que cumpla íntegramente los 

requisitos de la norma UNE-EN-ISO 9001:2015 y con los requisitos adicionales 

relacionados en el anexo E de este documento. 

Para aquellos peticionarios o licenciatarios del certificado que cuenten con una 

certificación del sistema de gestión de la calidad conforme a la UNE-EN-ISO 

9001:2015, concedida por AENOR (o por algún organismo con el que AENOR haya 

establecido un criterio de reconocimiento al efecto) para el centro de producción 

objeto de la solicitud, y siempre que dicha certificación incluya dentro de su campo 

de actividad los productos objeto de solicitud, no será necesaria la realización de la 

auditoría del sistema de gestión de la calidad. 

En las condiciones indicadas en el párrafo anterior, los servicios de AENOR tendrán 

acceso a los informes de las auditorías al sistema de gestión de la calidad del 

organismo certificador, solicitando al fabricante su traducción en el caso de que sea 

necesario. 
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Anexo E 

Control de la producción 

Se entiende por Control de Producción el control realizado por el fabricante con el 

objeto de garantizar el cumplimiento de las especificaciones y requisitos 

establecidos en este Reglamento. 

El Control de Producción se realizará para todos los productos que estén 

certificados, y comprende:  

- El control de las materias primas.  

- El control de los productos fabricados.  

- El control del producto durante la fabricación 

Toda la documentación generada por este Control de Producción formará parte del 

sistema de calidad implantado en la central de fabricación.  

E.1 Medios de control interno  

El fabricante deberá realizar en su factoría con medios propios o subcontratados 

todos los ensayos de control interno sobre las materias primas, control de producto 

durante la fabricación y los que se prescriben para el control de los productos 

acabados.  

El fabricante establecerá una lista de todos los equipos que precisen una calibración 

para asegurar la calidad del producto final. En esta lista es exigible que estén todos 

los necesarios para realizar los ensayos de control interno. 

Para estos equipos, el fabricante dispondrá de un procedimiento operativo de 

verificación interna o calibración externa con una frecuencia mínima de verificación 

interna anual. Para la verificación interna dispondrá de equipos patrón con 

certificado de calibración externa (o de su fabricante si ofrece la suficiente garantía 

y confianza). 

En caso de subcontratar alguno de los controles, el fabricante se asegurará de que 

se realizan con personal cualificado y equipos calibrados. 

E.2 Control interno de las materias primas  

Cada lote de materia prima utilizado deberá ser objeto de comprobación por parte 

del fabricante para garantizar que se cumplan las especificaciones indicadas en el 

cuestionario descriptivo del producto, independientemente de si alguna parte del 

proceso se subcontrata. 
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Para aquellos productos provenientes de suministradores con sistema de calidad 

implantado y certificado por AENOR o por una entidad reconocida, o aporten 

certificado de análisis de los productos, el fabricante fijará la frecuencia del control 

al producto suministrado. 

E.3 Control interno durante la fabricación 

El fabricante debe garantizar que se cumple lo establecido en la documentación 

técnica de solicitud. 

El fabricante debe verificar que la resistencia a la compresión a 28 días de la mezcla 

empleada en el relleno del producto, según la Norma UNE-EN 12390-3:2003, 

cumple con los criterios establecidos. Esta verificación debe realizarse al menos una 

vez al mes por cada grado de resistencia. 

Cuando el relleno empleado no sea hormigón, como por ejemplo en el caso de los 

morteros, el ensayo de resistencia se efectuará de acuerdo al método de ensayo 

empleado por el fabricante del relleno para declarar esta propiedad. 

Se debe garantizar la trazabilidad de la probeta. 

E.4 Control interno de productos acabados  

El 100% de las unidades fabricadas se controlará con objeto de comprobar: 

a) Peso, dimensiones interiores y exteriores y las tolerancias de fabricación de las 

dimensiones. 

b) Cantidad, disposición y características de las cerraduras, mecanismos de cierre 

y mecanismos de rebloqueo. 

c) Cantidad, tipo y emplazamiento de los pestillos. 

d) Emplazamiento y diseño de las áreas específicas dotadas con material de 

protección especial. 

e) Detalles de montaje y/o fijación o anclaje de todos los elementos relevantes 

para la seguridad física; por ejemplo construcción y posición de juntas y 

uniones, los medios de unión del marco y/o puerta a las paredes, el sistema de 

montaje de paneles prefabricados. 

f) Marcado, posición y dimensiones de cualquier orificio que pase a través del 

material de protección.  

g) Detalles sobre las características opcionales, por ejemplo cerradura horaria y 

cerradura de retardo.  

 



 

RP 055.01 rev. 8 22/22 2018-06-21 

E.5 Subcontratación 

Cuando una organización contrate externamente procesos o parte de procesos que 

afecten a la conformidad del producto con los requisitos establecidos, la 

organización deberá de asegurarse de ejercer un control sobre dichos procesos. 

Tanto los procesos contratados externamente como el control que se ejerza sobre 

los mismos, deben de estar identificados dentro del Sistema de Gestión de la 

Calidad. 


